
Материал

Толщина 

(мм)

Скорость 

(мм/сек)

Давление 

газа (МПа) Газ

Высота 

среза

Нержавеющая сталь 0,5 >200 1 N2 0.6

1 90~120 >1.1 N2 0.6

2 16~20 >1.5 N2 0.6

Углеродистая сталь 1 120~150 1 O2 1

2 35~45 0.6~0.8 O2 1

3 15~18 0.3~0.5 O2 1

Материал

Толщина 

(мм)

Скорость 

(мм/сек)

Давление 

газа (МПа) Газ

Высота 

среза

Нержавеющая сталь 0,5 >300 1 N2 0.6

1 140~200 >1.1 N2 0.6

2 30~40 >1.8 N2 0.6

3 14~20 >2.0 N2 0.6

Углеродистая сталь 1 140~200 1 O2 1

2 50~60 0.6~0.8 O2 1

3 25~35 0.25~0.4 O2 1

4 20~25 0.15~0.2 O2 1

5 15~20 0.15~0.2 O2 1

6 12~16 0.1~0.2 O2 1

Материал

Толщина 

(мм)

Скорость 

(мм/сек)

Давление 

газа (МПа) Газ

Высота 

среза

Нержавеющая сталь 0,5 >350 1 N2 0.6

1 200~300 >1.1 N2 0.6

2 60~70 >1.5 N2 0.6

3 20~30 >1.8 N2 0.6

4 13~20 >2.0 N2 0.6

Углеродистая сталь 1 200~300 1 O2 1

2 70~90 0.6~0.8 O2 1

3 50~65 0.25~0.4 O2 1

4 30~40 0.15~0.2 O2 1

5 20~30 0.15~0.2 O2 1

6 15~20 0.10~0.15 O2 1

8 12~14 0.10~0.15 O2 1

10 10 0.10~0.15 O2 1

Материал

Толщина 

(мм)

Скорость 

(мм/сек)

Давление 

газа (МПа) Газ

Высота 

среза

Нержавеющая сталь 0,5 >400 1 N2 0.6

1 280~350 >1.1 N2 0.6

2 90~120 >1.5 N2 0.6

3 35~50 >2.0 N2 0.6

4 15~25 >2.0 N2 0.6

5 10~15 >2.0 N2 0.6

Характеристика резки волоконным лазером 300Вт

Характеристика резки волоконным лазером 500Вт

Характеристика резки волоконным лазером 750Вт

Характеристика резки волоконным лазером 1 000 Вт



Углеродистая сталь 1 250~300 1 O2 1

2 85~100 0.5~0.8 O2 1

3 58~70 0.25~0.4 O2 1

4 38~45 0.15~0.2 O2 1

5 28~35 0.15~0.2 O2 1

6 20~30 0.10~0.15 O2 1

8 15~18 0.10~0.15 O2 1

10 10~12 0.10~0.15 O2 1

Материал

Толщина 

(мм)

Скорость 

(мм/сек)

Давление 

газа (МПа) Газ

Высота 

среза

Нержавеющая сталь 0,5 >500 1 N2 0.6

1 400~450 >1.1 N2 0.6

2 150~180 >1.5 N2 0.6

3 85~100 >2.0 N2 0.6

4 50~60 >2.0 N2 0.6

5 25~35 >2.0 N2 0.6

6 15~20 >2.0 N2 1

8 9~12 >2.0 N2 1

Углеродистая сталь 3 70~80 1 O2 1

5 50~55 0.5~0.8 O2 1

6 35~45 0.25~0.4 O2 1

8 20~30 0.15~0.2 O2 1

10 18~25 0.15~0.2 O2 1

12 16~20 0.10~0.15 O2 1

14 15~18 0.10~0.15 O2 1

16 13~15 0.10~0.15 O2 1

20 10~12 0.10~0.15 O2 1

Характеристика резки волоконным лазером 2 000 Вт



 


